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Nﬂrziﬂni generali Eui cordami.

S 1. Daﬁnizmui — {‘quqiﬂcnziuna defl cordaml. : Cia
LW
I} Definizioni.

Striscia: una fettuceia di fibre elementari disposte parallelamente ed in con-

tinuazione colle estremita intercalate. — Filo o frefolo: una striscia avvolta
longitndinalmente a spirale (operazione della torsione) — Filatura: & 1'insieme
delle operazioni per otteners la striscia e per dare la torsione — Legnolo: pits
trefoli riuniti fra loro a torsione — Corda: pilt leguoli rigniti insieme a tor-.
sione ({:pernzmna della commettitora) — Anima: legnolo interposto in una
corda a piu di tre legnoli, perché la corda risulti uniforme e cilindrica. - =
Ad impedire lo svolgersi delle fibre che compongono un trefolo, i legnoli
i torcono in senso opposto della torsione delle fibre: per la stessa ragione si
da alla corda torsione inversa a quella dei. legnoli, La torsione della commeat-
titura o nello stesso senso di quella ‘della filatara, ed entrambe in senso in-
verso della torsione dei cordami. In generale la torsione dei legnoli & da dritta _
" a sinistra. - r - -
I1) Minulenze. Con questo. nome g'intendono tutte quelle va.nata. di cor- .
dicelle sottilissime che servono a moltissimi usi sia nella marina che nell’in-

dustria. Per le minutenze occorre una fibra piu fins e moglio pettinata onde

8i presti meglio alla filatora. - 4 ’

IIT) Classificazione der cordami in riguarde alla maleria prima:

Corde vegetali, per le quali ’impiega la canapa, il lino, il lino della Nuova
Zalanda, la mamlla., la juta, la pmssa.va. la pltta, la spartea. Sono preferite
le corde di canapa. s

Corde di ﬂuma, formate di fattum:ﬂ (frefols) convenientemente taglmta da
peili di vaccina, cominciando dall’orlo e prosegnendo in giro alla pelle (da una
pelle si ha un trefolo di 3 & 4 cento metri); la loro resistenza & '/, circa su-
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periore & quelle di canaps; Ia dnrata 3 maggiore se tenute ingrassate con sugna
ed olio di pesce; difottano di elasticita per eni sono facili a rompersi sotto le
! geosse, Il loro impiego per frenelli del timone tende a scomparire date le mo-
derne sistemazioni degli organi di governo.

Corde metalliche, composte di £li di ferro o di acciaio ricotto (per avere
maggior resistenzs) e zincati (per preservarle dall’ossidazione), Si fanno pare
corde di rame per candelieri di parafulmine, per ritenute di sicurezza delle
navi ramate, © per draie di tende in prossimita delle bussole,

Por dar maggiore regolarith alla commettitura e rendere meno rigide le
corde metalliche, esse hanno un'anima interna di canapa, e o la flessibilith
deve essere maggiore, si agglunge an'snimas ad ogni legnolo; questi.si dicono
corde metalliche flessibili, le prime rigide. La resistenza @ la durata delle corde
metalliche & maggaiore di quelle vegetali, ma sono pit facili & rompersi sotto
la scosse, : . g .

IV} Classificazione delle corde in viguardo del sistema di lavorazione.

Piane, composte di pit legnoli commessi insieme; — toriiccie, composte di pil
¢avi piani e se il namero dei cavi & superiore a tre, si commette insieme un’a-
nima centrale; — a freccia, composte di 4, 6... o altro namero pari di legnoli
formati di tre fili e incrociati tra loro; meta torti o dritta o metd a sinisira
perché la corda risulti molto flessibile & pon prenda volte; — a rovescio,
quelle commesse ds destra a sinistra; — rifafle, risultanti da riparazioni di
corda (richieggono un lavoro lungo e costoso sonza oitenere le primitive buone
condizioni della corda). o | |

Le corde, inoltre, sl distinguono in cilindriche, coniche, piatte. Per gli usi
di marina si impiegano sempre corde cilindriche.

V) Classificaziong dei cordami riguarde gl loro impego. |

Corde commercinli, quelle comunemente necessarie ai vari mestieri; — Corde
industriali {vegetali o metalliche), pei lavori delle miniere, per le trazioni fu-
nicolari, pei ponti pensili ete. — Corde di maring, per 'attrezzatura delle nav),
e pei lavori di forza degli arsenali. o
~ Fra le corde marinaresche di maggiori dimensioni notiamo alcune the hanno
particolari denominazioni e ciod: la grippia, cavo che si annoda con una cima
all’ancora e con l'altra al gavitello che indica la posizione dell'ancora; la go-
mena, cavo torticcio (di ocirconferenza quadrupls in centimetri al numero di
metri della langhezza del baglio maestro) molto usato nna volta, ora meno
frequentemente, sui velieri per ormeggio dell'ancors di speranza; la gomenelia,
cavo torticeio di circonferenza por superiore ai 20 c¢m., usato per ormeggio ©
rimorchio; il gherlino, eavo torticelo di circonferenza da 10 a 20 cm., per or-
meggio di ancorotti, per tonneggio e rimorchio. In generals, poi, si dicono
jonneggs © rimorchi i cavi piani o torticci dei quali el serve una nave per
spostare la sua posizione o per le operazioni di rimorchio. -

§ 2. Requisitl dl una corda. Torsione. Impermeabiliti delle corde efe.

1) Requisiti di una buona corda. — 1) Resistenza uniforme in totia la sua
langhezza; dipende dalla buona qualith della materia prima, della buona con-

fozione e torsione dei trefoli e cordami. 2) Flessibilitd sufficiente all'impiego
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speciale; dipende dal grado di torsions sancito dalla”pratica. 3) Superficie
liscia @ regolare perchd la corda sia facilmente maneggiabile; dipende dalla
buona preparazione del trefolo. 4) Baona garanzia di durata; dipende dalla
natura, qualita e lavorazione della materia prima e dalla buona menntenzions
del cavo. ,, ,» - | |

" Come lunghesza usuale delle corde non si eccedono i 200 metri perchd al-
trimenti la torsione mon potrebbe comunicarsi uniformemente in tutta la lun-
ghezza o la resistenza sarebbe diminuita.

II) Effelti meccanici della lorsione. — Chiamasi torsione 1'avvolgimento
dei trefoli, legnoli e corde intorno al proprio asse, nonché I'avvolgimento fra
loro (attorno ad un s3se comune) di due o pit di gnesti elementi. Qli effetti
meccanicl cha la torsione prodnce sopra questi elementi sono i seguenti: 1° Ren-
derli pi resistenti alla tapsione, 2° anmentarne l'slasticitd, 3° accorciarli. Del
primo, il cordaio trae partito per consolidarli, impedendo che, sottoposti a ten-
sione, le fibre che li compongono si sfilino ed assicurando invece tale attrito
fra loro da resistere alla tensione e apezzarsi piuttosto che cedere. Del secondo,
ne approfitta sia per agevolarne il comune avvelgimento che per dare al ecom-
plesso stabilité di forme. Del terzo, per stabilire la loro lunghezza relativa-
mente & guella definitiva che deve avere la corda. . )

IIT) Vantaggio dei cavi forlicci sui cavi piani: 1) A parith di diametro
" occorrono legnoli meno grossi, nei quali la differenza di tensions tra i fili cen-
trali e quelli della circonferenza sard minore ed avranno maggiore uniformitd
di resistenza, 2) I legnoli pilt sottili sono pit facili a commettersi. 3} Avve.
nendo la rottura di uno dei legnoli, a parith di diametro, il eavo torticeio ri- .
mane menc indebolito. 4) I cavi torticei presentano maggior garanzia di do-
rata perche I’ acqua penetra pin difficilmente nell'interno. |

IV) Rendere smpermeabils le corde. — Volendo rendere impermeabili le
corde si ricoprono di uno strato di eaoutchou o di guttaperca liguida; ma si
ottengono anche buoni risultati immergendole in una mistara bene uniforme
di sevo liguido, olio di lino, terra d'ombra e biossido di manganese.

V) Catramalura ¢ concte. — Per preservare i cavi dagli agenti distruttors,
specialmente dall’umiditd interna che facilmente ne provocherebbe la pu-
trefazione, sono state consigliate molte preparazioni, fra le quali la concia
al sublimato corrosivo, all’acetato di piombo, all’allume, al sugo dell'albero di
gomma eco. . P i - |

Queste concie, se hanno il grande vantaggio d'impedire la putrefazione della
canapa, non impediscono, come il catrame, all’acqua di filtrarsi internamente
alle corde, il che le rende molto rigide quando sono imbevute; ¢ percid, sempre
conservando la catramatura, é consigliato ai maestri cordari, I'impiego di queste
sostanze chimiche, unicamente nella filatura, usandole in soluzione molto al-
lungata invece della sola acqua e garantendo la mano del filatore con apposito
gusnto. La oatramatora pnd eseguirsi sui cavi gih commessi o singolarmente
aopra ogni trefolo, ed & questo il sistema pih efficace per ottenere meggior
penetrazione ed unniformita. della sostanza protettrice.
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& 1. Nozioni sulle principall materlo tessili impiegate per la fabbrica-
zione del cordami. Ls canapa viene utilizzata per tutte le varietd di corde
di uso corrente; il lino si presta meglio alla confezione di cordicelle aottili e
di fantasia; la yuta, la manilla, la spartea, la piassava e la pitta servono spe-

. cialmente per cordicelle atte ad intrecciare paglietti, ceste, reti, parabordi, ma -
-+ g'implegano anche, in corde di maggior grosse2zs, per usi speciali gquando,
non dovendosi esercitare un granda aforzo, conviens che le corde galleggino.
M  Canapa. — La canaps, pianta originaria dell’Asia, & largamente coltivata in
Europa. E pianta annuale dicica, vale a dire che l'organo fecondabile trovaa sopra
un individuo mentre il fiore che porla i semi trovasi sopra un alire individuo,
Le prime portano i soli stami, sono pin esili e pruducunu un filamento mi-
gliore delle seconds, facilmente riconoscibili dall'aspetto pin rigoglioso e dai

frutti .che producono. L/ Iialia prnduca annualments - ottocentomila quinfali di -
" canapa mollo pregiala e ricercala sui mercali eslers ai quals spedisce ognt anno
ung media di 250.000 qumtah Anche in Francia, Spagna, Pu.ma, Germamu

ed Olanda si hanno regioni ove gi produce la eanapa. |

s materia tessile risiede nella buccia avvolta allo stelo, e le varie opera-

‘zioni che si eseguono sono: 1) la falciaiura (prima che la pianta glanga a per- .

fetta maturitdh per ricavare il 1° tiglio, ed & perfotta maturitd per TI0BVALNE

il 2° tiglio), 'essicazions degli steli all'aria ed al sole, la rionione in mazzetti;

2} la nmcerazwns (con agenti meceanici o 'chimiei o in fossi d'acqua} per li-

berare facilmente la materia filamentosa; 3) la’ dicanapulazions per ricavare.

lo filaccie, operazione che comprende la’ scavezzatura (per frantumare prima

li steli} e la scotolatura (per distaccare i frammenti legnosi dalla parte tes-

sile); 4) 'ammorbidimenlo, perchd meglio si presti alla pettinatura. _

 Lino. — E coltivato in quasi tutta 1'Europa; ls materia filamentosa si ri- -
¢ava dalla buccia che avvolge lo stele, con operazioni identiche a guelle per
la canapa; la tenacitd del lino & circa un terzo inferiore a quella dells —

ed il sno peso 40°/, cirea inferiore. s, w

Le buone qualitd hanno colore bianco- avarm, ma s0n0 ancha pragiate quells

di color biondo giallastro grigio. Le qualitd scadenti:che 5Ervono per I'indn-
.. stria delle corde hanno colore grigio oscuro. i

' Lino della Nuova Zelanda. — Si estrae dalle fngha del Phurmmn Tanax,

pianta che nasce spontanea nella Nuova Zelanda; & molto usato in Inghllterra

La soa resistenza supera ‘/,, circa quallu. della cunapa cnmune, asaandnna pit
_ leggiera del 43°f,. - -

- & Manilla. — Le fibre si estraggono dai gambi e dalla costa. madmua delle
© foglie ie delle piante tipo Banano; proviene dalle Indie Orientali, Costa d'Oro,

Coylan, Filippine. Ls muanilla & *f, circa meno resistente della canapa, pit

leggera del 22°/, ed ha il vantaggio di essere poco sensibile all'umidita.

L




FARTE I, — CAPO T, ~— CORDAVI T > 57

v Juta. — I filamenti si estraggnnn da una piaota erbacea della famiglia delle

tigliacee, coltivats nei climi caldi dell'America e delle Indie! I cavi di Juts
gallegziano quando sono nuovi, ed hanno nell’impiego marinaresco durata
brevissima per la facilitd che posseggono le fibre a disgiungersi dopo un pro-
lungato soggiorno nell'acqua, giacehd i filamenti sono composti di fibre elemen-
tari molto corte riunite da una sostanza gommosa facile s sciogliersi in acqua,

Una buona qualithd di filamenti di jata deve avere color bianco perla, essere
bene ascintta, ed avere non meno di m, 1,60 di lunghezza, Sottoposta alla pat-
tinatura, per ogni 100 Kg. di juta gregsaia dehbnnu risaltare: Kg. 80 di 1° tiglio,
Kg. 156 di 2 tiglio, Kg. b di sfrido. ' :

L sua resistonza & pressurﬂm ugunla o quella della canapa, ma pesa 472/,

-,

circa meno. - : . :

Piassava, — La ﬁ@m tesmla si ricava dalle foglie delle piante tipo Palma-
la qualith pit stimata viene dal Brasile. La resistenza & '/, circa inferiore a _
quella della canapa i cavi di Piassava galleggmnn o, per la proprieta di non

8s8era COrrosi dall‘acqua di mars, snnu apprnpnatl per lagatura subacquee e
lavori pescherecci, * F g
. Cocco.'— Le fibre ei ricavano dai filamenti intrecciati che avvolgono il
fratto del « coccos nucifera »; servono per confozionare corde e reti pesche-
recce, passamani, paglietti, \ '

Pilta. — La materia tessile &i ricava dalle fugha dell'alose; le qualita pre- |
giate vangu:nu dalle Antille; in Jtalia se ne produce in Smﬂm. La-sua resi-
stenza & circa inferiore dl /.0 da quella dﬂ]la. canapa, non riceve il catrame,

g'inumidisce e marcisoe. -
~ Spartea. — La materia tessile si ricava dalle foglie dell'Alfs, pianta che
" nasce spontanes in Spagna, Tanisia ed Algeria; la resistenza & circa 'f, infe- -
riore a quella della canapa. Le corde di Spartaa EONO Immegﬂ.w per cavi pe-
scherecci, par Ia marina e per le industrie minerarie. _

| X J

g 2, Purtlculnri circa 1a canapa. - : -

I} Yarietd della canapn. Le principali varieth di canapsa coltivate nel ragnn gong: 1% La
canapg lunga detta di prima qualith coltivata in geasi totte le regioni, conoscluta spécial-
mecte sotto 1l nome di canapa di Bologna, e coltivats pilt largamente nel Veneta, nell’ Emitia
& pel Plemonte. Gl steli ragginngono cirea 1 gquattro metrl di altezza ottenendasl un. fila-
mento ‘sottile, di lunghezza supericre a ire meatr], forte & di un bel colore argenieo.

2") La canapa comung coltivata in quasl tutte le regionl ma di preferenza nell'Italin me- -
ridionale, Gli steli non oltrepassano i tre metri circa d’sltezza, ottenendosi nns materia fila-
mnentosa non saperlore af due metri, resistente e dl un bel colore diondo. Sono molto pregiul:a
le quallth napoletune.

3" La canaps piceola di s'elo basse e rossiccio. Ln mltiruiﬂna di questn. specie & llmitatn
& poche localitd, segnataments nells Toscanpa. :

II) Requisili a cul deve rispondere una buunn mmn.lm da Lnnlnggh}. In masslmairequl—
6iti di un cavo dipendono dalla bontd della materis prima che lo compongono, & poichd sono
‘requisiti Indispensabili la massima resistenza rispetto al minimo diametro, ed une convenienta
flessibilith che lo renda ntto & tutti 1 plegumenti, cosl anche uwoa boona canapns da cordaggio
deva avere: 1°) la massima resistenza possibile, cid che importa wna fibra, piena; 2% essere

sane parchh dia garanzis di darata, ¢id che implica che sia bene asvintta ed abbin snhltu
nua buous ‘macerazione, : :
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Rispetto all’'economia o alla faci'itd di lavorezione nna buona canapa deve essere stata:
1") convenlentemente dicanapulata ¢ monda di lische, parti marcite o resti inutill alla lave-
razione dol cordami; 2% ben preparata in manucoli con fibre di nguale Innghezza e con le
estremith riunite @ non Intorcalate. -

I1I) Rogole per la recozione della canapa. I1 cnpitolato per la fornitara della cznapa
occorrente alla lavorazione della R. Corderia di Castellammare asmmatte fndifferentemente leo
qualith doll' Emilia ¢ del Napolctano, sssegnando tassativements alle singole provenienze i
rispettivi color] caratteristici argentino e biondo. Perd la pratica Insegna che quests tinte
possono variare entro certl limitl senza pregindizio della qoaliti della canapa,

La canapa toltn meccanicamente dullo stelo produce molta stoppa, motivo per cui & prescritto
cha debba essere ben macerala. Poche gocce di smmoniaca spruzzatg sopra { manacoll earanno
gaflictentt per fur conoscere se lo qualith da ricettare soddisfa oppur no a questa condlzione.
Se macerata il colore delle fibre non onmblerd, nel cusc opposto volgerda In gisllo o rossiecio.

La conaps deve essere bens asciutta, ¢ sl ha la prova dl cid o col tatto, o mel dubblo
comprimendo § manucoli presso I'orecchio: un leggero scricchiolio denoteri che la canepa &
gecca & differenza dol filamentl della canaps umlda che scivoleranno gif unl sogli altrl non

- producendo snono. ' 1 ‘ ’

‘1| contratto d'sequisto distingue s canapa di 1° pettine da gnella da cordagglo. La prima
di qunesta guallth serve per confezionare i fili pilt fini che occorrono slia fabbricaz’'one delle
cordlcello piti sottili, per la quale lavorazione & necessaria nna fibra finissima @ morblda.

B prescritto che sottoponendo alla pettinatara a mano Kg. 100 di questa qualitd debbonsi
ottenere non meno di Kg. 680 di 1° tiglio, Kz 23,600 di 2° tiglio, Kg. 11 di stoppa, e non
pli di Kg. 5600 di sfrido.

Ln seconda gualith deve servire per trefoli occorrenti alla fabbricozione dei cordaggl pli
grossh, o dove quindi avers una fibra pilt grossa e pid ruvide. Por questa gualith & preseritto .
che Kg, 100 @i canapa greggis diano alla pettinatura non meno .di Kg. 68 dI 1° tiglie, 17
di- 2°, 9,600 &t stoppa e non phi &l Kg. b500 di sfrido. .

Queste condizioni sono state suggerite dopo Imnghe esparienze eseguite, ma il risultato
netla pettinstnra a mano dipends in gran pacte dall’abilitd dell’operaia.

Per evitara possibili frodi e poter dare un giudizio pill eqno eul rendimento della canaps
gregria sottoposta alla pettinatora, sarebbs pid corretto esegaire le prove colle macchine a
pettinnre stabilendo esperimentalmonte la quantiti di ogni tiglio, stoppa e sfrido che dovreb-
besi ottenere da manucoll di canapa greggia df peso cognito, sottoponendeoll ad un numero
fisso di rivoluzionl dei pettinl

La recezione della canapa esige che un trefolo di m/m 8 di dlametro formato con ca-
napa di lo tiglio sottoposto slla trazlone per tratto lungo 50 centimetri sl spezzi Botto uno
sforzo non minore di 120 Kg. I risultato di queste esperlenze dipende in massima dalla lun-
ghezza e preparazione delle fibre ¢ dalls fi'atora del trefolo, Da esperienze eseguite risulta
che per trefolo d1 m/m 3 la longhezza della fibre non deve essere {nferlore & 080 cm,

IV) Locali per deposite dells canapa. |5 prudenza che qoesti locall slano: lontani da
cause d’'incendio, spazios!, aeroati e ben ascintti, con il suoclo pavimentato ed i soffitto ce-
mentato per impedire all'acqna piovans d'infiltrarsi. Formate le cataste delle balle si taglfano
le legature togliendo dal centro dl ognuna uno o die manucell per facilitare all'aria di pe-
netrare nell' interno, :

« § 8. Connl gulla lavoraziona del cordami. In forma brevissima riferiamo
le varie operazioni gemerali occorrenti per la confezione dei cordami, avver-
tendo che la lavorazione pud effettuarsi tanto a mano che a macchina.

I) Confezione del cordami di canapa. Prima.di accettars la canape,
nelle corderie si procade alla «ricezione» per assicurarsi della sua bnona qoa-
lita, @ specialments che sia ben macerata e ben asciutta; quindi viene accolta
in depositi spaziosi, alti, acreati, lontani da ogni pericolo d'incendie.
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1) Lu spadolatira & l'operazione che complotando la purificazione rurale(la qualo
rion pud essere perfetis) elimina per quanto ¢ pin possibile le sostanze estrance.

2) La peilinalura ha per iscopo: a) di spogliare le fibre dalle poche sostanze
loznose che possono esservi ancora aderenti; 4) suddividere quelle riunite a
nastrini in tante altre pill sottiliy ¢) parallelizzare i filamenti; d) suddividere

i pin longhi di 1* tiglio dai meno lunghi di 2' tiglio e queatl dail filamenti
molto corti ed arruffati che costifuiscono la stopps.

Le fibre Junghe resultanti dalla pettinatura costitaiseono il 1° tiglin e quolle
corte o spezzate il 2" tiglic, che si ottengono, cioce, dopo avere proceduto ad uns
nuova peltinatora. o,

L sloppa & quella massa ingarbugliata di fibre cortissime frammiste a lische
risultanti dalla pettinatura del 1° e del 2° tiglio; e clie prima di essere usata
in commercio viene pulita {(cardata). Sulle navi e negli arsenali la stoppa
cardata serve per la pulizia delle macchine, ed unta d'olie per accensione dei
fuochi, forbimento di metalli, imbottiture di cuscini, parabordi ece. I piccoli
eordai, a scope di economia, utilizzane guesta stoppa nella lavorazione delle
corde rifatte coprendo le parti troppo usate dei trefoli, senza perd ottenerne
maggiﬂr resistanza,.

'3) La filalura ha per scopo di ottenere delle fibre tessili (ben pargate dopo
la pettinatora) delle filaceis uniformi e col conveuiente grado di torsione. Le
filaccio“sono conservate sopra rnnchath finché ne ucﬂnrra. I'impiego per la co-
strazione dei cavi.

4) Commellitura dei cordoni: Ottenute le filacce si commettono nel numero
voluto per la formazione dei cordoni o legnoli, assicurando msl alle filaccie la
stabilita di torsiome,

B) Commellilura dei cavi: C’mu piani. Ottennti i cordoni, si commettono in-
sieme per formare i cavi piani, La stabilith di forma dei cordoni e guella del
cavo 8i ottenzono vicendevolmente all’atto della commettitura col dare ai cordoni
un aumento di torsione e commettendoli con una torsione contraria alla loro, per
modo che quella del cavo rasultante sia nello steaso senso di quelle delle filaccie.

Cavi lorticei. Per la confezione di questi cavi si procede come per quella dei
cavi piani, considerando ogni cavo piano come un lagnnlﬂ -

Ultimata la lavorazione di un cavo qualunque, se'ne legano le estremita con
una filaccia. Tatte la corde, dopo fabbricate, si colgono a ructe, tranne quelle
molto grosse da cm. 32 di circonferenza in sopra le guali 8i ripiegano in lungo,
Le ruote si formano con giri in senso opposto alia commettitura pei eavi piani, :
@ nello stesso senso per quelli terticci. - | W

II) Confeziona dei cavi mefallici. Le operazioni necessarie sono analoghe

& {iﬂEHE per la confezione dei oavi di canapa; prendendo come operazione ini-

ziale la commettitura dei cordoni, il filo metallico’ rimpiazzando la filaceia.

Come sl & gia acosnnato, 1 cavi metallici si distinguono in rigidi e flessibili.

IIT) Confezione dei cavl di cuolo. Ottenuto il filo di cuoio, la confezione

dei cordoni e dei cavi di cuoio 81 esegue con gli stessi mezzi ¢ nello stesse

modo di quella dei cavi in canapa, solo che 1 cordoni ed i cavi sono soggetti
ad ans minore torsioms. -



80 ; © 7 _ARTE NAVALE

. CAPITOLO m

f
L]

o Reslntcnm e peso dei cavi.
& 1. Nozioui generali sulla resistenza dei cavi. di cmmpu. La resistenza
dei cavi dipende dal namero delle filacce che entrano nella loro costruzione
e sembra, in certi limiti, prnpﬂrzinnala a questo numero.
-~ La commeflitura toglie alle filacce eirca un terzo o un quartn della forza
primitiva. ‘ - S o s Y e A |
La calramaiura diminnisce la forza dei eavi nuovi soltanto in ragione della
quantita in coi entra nella composizions delle filaceo; ma col tempo esso produce
‘una sensibile alterazione mella struttura dells fibre, La forza dei cavi catramati.
nuovi & circa un ottave minore di quella dei cavi bianchi di pari condizione,
" L'umiditd aumenta la rigidezza e diminnisce la resistenza dei cavi. Il eavo
bagnato si rigonfia s causa dell'acqua assorbita dalle fibre della canapa; allorn
lo filacce esterne dei cordoni acquistano un eccesso di temsione, l'efivtto pro-
dotto & simile a quello che si otterrebbe con un aumento di torsione nella
commettitura, L'acqua penetrando mei pori diminuises pure la' coesiona delle
fibre ed i cavi bianchi bagopati perdono in tale medo circa un terzo della loro
* forza, inoltre la loro elasticity viene pit facilmente alterata. I eavi eatramiati
subiscono in minor grado del ¢avi bianchi l'effetto dell’umidita e percido sono
- esclusivamente adoperati per le manovre di ormeggio dsi bastimenti.
, I cavi torticci, a cagione del minor peso, hanno una resistenza assoluta al-
- quanto inferiore & quella dei cavi piani di mguale circonferenza; ma lu loro
elasticitd Ii rende capaci, pil dei cavi piani, a sopportare scosse e cambiamenti
repentini di tensione. I cavi torticei sono meno appropriati dei cavi piani per
le manovre dormient, essi non potrebbero sorvire per le manovre correnti a
motivo della rigidezza maggiore. ) R S N
'8 2. Rottara ed allungamento del ecavl. Stlrandu un ¢avo madaratnmante,
si produce in esso un allungamento per effstto dalla. elasticita della fibre e
‘dei cordoni. Se il cavo e nuovo, una parte dell’allungamento rimane definitiva,
giacché le filaceis vengono & prendere mna nuova e stabile posizione di equi-
librio statico le une rispetto alle altre. Importa di non alterare questo equilibrio
con un eccesso di temsione, altrimenti la elasticitd delle filacce sarebbe gra-
* datamente distrutta. Se il cavo & sottoposto ad uno sforzo maggiore di quello
" che corrisponde al limits di elasticity, le filacce che sopportano maggior ten-
sione, cominciano a perdere una parte della resistenza propria e quindi st rom-
pono lasciando che sltre filacce & loro volta vadano cedendo, finché le rima-
nenti saranno insufficienti a sostenere lo sforzo cui & adibita la corda. Talvolta
la rotturs principia slla superficie dei cordoni, talvolta internamente. ,
Nel limite di elasticitd permanente, I'allungamento dei cavi catramati nuovi
non dovrebbe ‘eccedere il 4 per cento della langhezza primitiva del cavo e la
diminuzione della circonferenza il 2 per cento. Se questi limiti sono facilmentu

oltrepassati, & segno che la commettitura non & perfetta.

b
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- eui eorrispondela, fa'.cilal regola: elevare al guﬁdrdta il quinto della circonferensa.

Le manovre fisse che sostengono gli alberi ricevono per Yeffotto del ﬂdaggiu
un grado di tensione sompre inferiore al limite di resistenza permanente, in- .
guantochd & necessario tener conto del maggior stiramento inevitabile nei tempi
umidi. Se ai sccede nel ridaggio, il cavo si allenterd a poco a poco, ponandns;
in nuovo stato di equilibrio elastico nel quale la resistenza assoluta sara mi-
nore: pud avvenire poi, che avendo dato ai dormienti uwaa soverchia tensione
nel primo ridaggio, si cada nel medesimo errore due o tre volte consecutive, .
con irrimediabile goasto del padiglione. Sa il ridaggio & bene eseguito 1l cavo
non deve, in un tempo piu o meno lungo, dar segno di allungamento.

8 3. Reslstenza o peso del cavi. (*) I) Resislenza. L'espressione genamla
dells resistenza R dei cavi o carico di roflura in Xg. é data dalla formula .

P SR R=K¢, . - . =
in coi ¢ & la circonferenza del cavo in centimetri, K on coefficiente esperimen-
tale variabile & seconda 'della specie del cavo (piane, torticcio, bianco, catra-
mato), del grade di torsions, della qualita della materia impiegata. |
Poichd la commettitura fa perders ai cavi una parte della loro resistenza,

per mmgq. di sezione, una filaccia hn maggiore resistenza di un cordone, uo

. cordone di un'alzana, un’alzana di un gherlino.

Per cavi piani a tre legnoli di canapa catramata, si ha dalle formule del -
Grenet: - "

#

R = 47,25 ¢* (per ¢ 16 om) od R =50, 7¢" (per 0 << 16em).

" 11 Boet nel suo pragavula trattato « I manuale del Cordaro » riporta della
espressioni un pd' diverse, glacchd-'autore le ricava in funzione “dei trafﬂh che -
concorrono & formare il cavo, ' B o

Il valore di R. dipende pure naturalmenta dal ganera a Iavurazmne ma ¢
sombra superfluo rlpnrta.ra le formnls per cavi fatti a mano giacché oggi Ia -
lavorazione & quasi generalmente meccanica, I cavi fatti 2 mano si ricono-
scerobbero dall’imperfette evvolgimeito delle spire e dalla irregolare tensione
dei trefoli; quelli fatti a macchina presentano una spira uniforme e i legnoli
sono costituiti da trefoli egualmente tesi e che, 80 nnttupusu alla rnttnra. 8i
trnnca.nu di colpo. . - ' : S

- Per un uso immediato, volendo conoscere la. Remstenza m taﬂneﬂate ﬂl un
cavo, si applichi la. formula apprnaslmata. ' |

d | .-.I | - : - l_ " - wio » B E
F | - ' RTun=(-§-)’ . i "

b

- - i
L ~ : \ .

{*) La resistenza od il peto di cavi ai ﬁanapﬁ-wnr[nnn in mapidri sensibile du una cor-

" deria all’altra, spacialmante a seconda del modo di commettitnra e del grado di torsione: la .

resistenza varia anche per una medesima corderia a seconda delia qualita della canapa, che
pud nun GG uuifnrmﬂ da on sooo all'altro. . B = o

I * h B i
-y v 2, el R - P T T -
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II) Resistenza d'uso. La resistenza dei cavi di canapa diminuiscs gradatamente
con’ I'uso. In pratics non si sottopongono mai ad uno sforzo che ecceda i ¥/,, di
quello che prodarrebbe Ja rottura; quindi la resistenza elastica ¢ di uso per
cavi piani catramati a.tre legnoli & espressa da:

r=17085¢ .'(per ¢= 16cm);r=7,0¢ (per' ¢ <2 16 cm),

Nella formula generale R = K ¢*, essendo ¢ = 2 = r (r raggio della seziona del
cavo) si ha B = wnr', Rappresentando % »* la seziona del cavo, poste ##* =1, K,
esprime il valore della resistenza per unitia di sezione. o

Il Colomho nel suo « Manoale » stabilisce la resistenza di uso (carico di
picurezza) eguale ad '/, B per corde ordinarie ed eguale ad '/, R per corde
incatramate. X inoltre data un aspressmna molto semplice del carico di rollura,
eguala ciod ad 8 <~ 10 Kg. per mm* di sezione. -

Pei cavi di manilla fabbricati con trefoli di 1° tiglio, si hannﬂ le seguenti
formule del Bost: R = 56,7 ¢* per la resistenza alla mtturﬂ., r=2805¢" per la
resistenza permanante.

Pei eavi in cui &'introducono trefoli di 2¢ tiglio internamente ai leguuh, si
ha R == 25,67 ¢' per la resistenza alla rottura, ed r =38 ¢ per la resistenza
permanents. |

I11) Peso dei capi. I1 peso di 10Q metri di cave di cauapn si ha, in
chilogrammi, dalle formule: P = 09¢' pel cavi piani, P =084 pei cavi
tortieoi,

A tutto rigore, 1 valun del, peso dei cavi risultano oggi un po’ inferiorl a
- quelli dedotti della formula, giacché attualmente si fila con filatoi a secco.

Il peso di 100 metri di cavo di manilla con trefolo del 1° tiglio & datu da
P =006¢" per ogni 100 metri di cavo.

1V) Resislenza dei cavi melallici. La resistenza dei cavi metallici 8 8ppros-
simativamente espressa da R = 131 ¢* pei cavi di filo di forro eda R = 340¢° pei
cavi di filo di acciaio. | | : R .

Per I'impiego dei cavi di accizio per manovra dormiente e per manovra
corrente si consulti la tabella « Peso e resistenza dei cavis. -

§ 4. Yarle relazlonl circa Ia resistonza def eavi di eanapa. Ad Eguaghanza
 di circonferenza: i

1) Il cave ptano 5 pit resistente del cava tort.c.cm na‘la. prnfurzmna di 10
a 7 ed & pit pesante “come 10 a 9,4
. 2) I cavo tnzuppalo d'acqua parda molto della sua fnrza., specialmente quallu

d1 canapa bianca che scema di '/, in resistenza.

3) Ul cavo di canapa cairamato & circa */,, meno resistente di quelln bmncu, :
ma ritiens invece la sua forza primitiva per un periodo pia lungo.

. 4) 1 cavi impregnati di materie grasse perdono di rigidezza e di forza.

-0) I cavi impiombati subiscono una perdita di ', dellas loro resistenza nel

puntu d’impiombaturs, ed avvenendo uno strappo, questo ha luogo snttu o

s0pre. I’ 1mpmmba.tum.
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6) Il cavo a guatlro legnuwoli & 'f, meno resistente di quello a tre. Un tre-
dicesimo dei fili che lo compongono forms I'anima che & la prima a rompersi
sotto un grande sforzo ¢ dove essa si rompe, i.legnoli diventano laschi e fa-
cilmente si roropono anch'essi.

5 5. Paragone fra 1 cavi.

1) Cavi della stessa materia e di varie dimensioni. — Vari cavi di dimen-
sions diversa, congiderati come oilindri, a paritd di lunghezza offriranno resi-
" gtenze proporzionali alle sezioni e quindi ai quadrati delle circonferenze. Percid
volendo conoscers quante parti di un cavo di circonferenza ¢ sono necessarie
. per eguagliare in forza un cavo di maggiore dimensione ¢,: il quozienis ¢}/ct sard
il numero delle parts richiegle. | !

II) Cavi diversi per la materia di cosiruzione. — Ammettendo che le resi-
stenze di servizio corrispdndano ad ‘[, circa degli eforzi provocanti la rottura
immediata; risulta che i ecavi di canapa, di ferro, di acciaio non debbono re-
spettivamente essers sottoposti a sforzi superiori a circa 1.4-9 Kg. per mmg. -
della sezione. Le resistenze di servizio di detti cavi essendo ciod nel rap-
porto 1, 4, 9; le aree delle sezioni, s parita di resistenza, dovranno stare coma
gl'inversi di questi numeri, o le circonferenze come le radici 1, '/,, '/, Bi ha
pereid la seguente regola pratica: Un cavo di canapu & soslituilo da un cavo
di ferro di circonferenza meld oppure da uno di acciaio di circonferenea’f, con
un guadagno di peso di circa il 50°%, in quest’nltimo easo. '

§ 6. Rigidezza del cordami. Nel calcolo esatto delle dimensioni dei cordami
atti a sosteners nun dato sforzo, bisogna pure tenere conto della loro rigidesza.

Indicando con d e D i diametri della corda e della puleggia cui. guelia &

adibita, con P il carico utile, risulta che il valore della rigidezza & espresso
t 1 " . " d'-l

da 26 % P pei cordami di canapa nuovi, da 18 %—-P poi cavi usati e da 53 D P

poi cordami metallici. Tale valore deve essere aggiunto al carico utile P del

cavo che s considera. -

] ] ‘
L . = -
&

foad o —;r
-i‘

CAPITOLO TV.
Particolari circa i cordami in uso nella R. Marina.

§ 1. Cenno sommario sulla confeziome dei eavi nella RB. Corderia di
Castellammare. Nella Corderia di Castellammare la lavorazione meccanics del
cavi pud dirsi del tutto generalizzata e guesto stabilimento rappresenta oggi
ue vero opificio industriale, con una forza motrice di 300 H P, ana produ-
zione annua di 1200 tonnellate di materiale lavorato ed un consumo di canapa
greggia giornaliero di cirea kg. 3600. |

Lsa lavorazione meccanioa dei filati & basats sulla costrozione di nastri che
abbiano per ogni unita di misura un dato peso. Si hanno percid varie mac-

. o= - e o -



I : 7 SR * ARTE NAVALE

chine, l'ultima delle quali & il filatoio, e le precedenti preparano i nastri che

son raccolti in appositi tubi, La canapa pettinata a mennuecchi di circa 250

grammi ciascuno (che vengono suddivisi in parti ugoali) passa prima io una

macchina chiamata e stenditoio » dalla quale escono dus, tre e anche quattro

nastri che vengono raccolti in 4 recipienti. Questi nastri essendo disnguali, i

accoppianc a 3, & 4 ed anche a 6 insieme, ed uniti passano per altra macchina
" chiamata « 1° stiratoio s per modo cheil nastro che ne risulta & pit omogeneo,

Detta macchina pud lavorare 4 & 10 accoppiamenti del primo nastrd, per cul
.8i ottengono simultaneamente altri nastri, derivati dall’accoppiamento a 3,4

nd anche 6 del mastro precedente. L'omogeneith del nastro aumenta, ma non

essendo snfficiente, i nastri derivati, pure accoppiati, passano per il « 2° sti-
ratolo » e, 88 occorre, anche per il «3° stiratoio » il quale di per risultato
" un nastro, che sa vien tagliato o meglio suddivizo secondo nn’unitd di misura,

i pezzi derivanti pesano tutti egualmente. Questo & il nastro cmogeneo che
, va &l « filatolo » dove wien ritorto secondo la spira voluta, e si avvolge sotto’
.-+ forma di filato su dells bobine, ed & evidente che’ tale filato, per uguale tor-
' . sione costante, risulti di diametro omogenes. - g, 5

" Sicoome i filati hanno un particolare dismetro, & naturale che ad ogni filato
corcisponde uns data preparazione di nastri pilt 0 meno densi in relazione del -
. loro diametro.” . ; ; N ' )

s 2. Cavi dl canapa. I cavi di canapa in uso nella R. Marina fabbricati
nella R. Corderia di Castellammare, sono bianchi ¢ catramati e possono essere
formati con la parte migliore della canapa, detta di 1° tiglio, o con canaps
_di seconda =celta, detta” di 9° tiglio, Hanno comunements la lunghezza di

900 motri e nei eavi da oltre 6 em. di circonferenza. un legnuolo di essi
~porta internameate, per riconoscimento, una filaccia di colore turchino scuro;
quelli di 2" tiglio sono distinti da una filaccia rossa esterna. I cavi di 2° tiglio
non sono usualmente impiegati a bordo, o >
1 cavi piani sono composti di tre, o eccezionalmente di 4 legauoli, ciascuno
" dontenenti ngual mnmero di filacce; la commettitura di questi legnmoli &

ds destra & sinistra, quella del cavo nel senso opposto. I cavi a 4 legnuoli
portano un'snims interna, che ocenpa lo spazio che rimarrebbe vaoto fra i le- -
guuoli commessi ‘o spire. L'anima non coatribuisce -alla resistenza nel cavo in
ragione dells sua grossezza, perché mon possiede elasticita pari a quella degli
altri legnuoli, I cavi piani hanno circonferenza variabile da 2 a 26 em.

- T eavi forticei sono formati di tre cavi piani a tre lagnnoli, commessi fra loro

cou torsione da destra s -sinistra. Quests specie di commettitura B adopera -

per cavi da rimorchio, da ormeggio ed in generale per gli usi dove &i richiede -
molta elasticitd senza badare salla. rigidezza. I cavi torticei hanno circonfe-
renza variabile da 16 a 64 cm, ed a seconda della loro grossezza, sono deno-.

minati gherlini, mezze gomene o gomene, - .. S : ,
 Si chiamano eavi @ ralinga i cavi piani che servono per gratili di vele e
tende, e richiedono minore torsione dei cavi comauni. ~ ' " .
"1 cavi di forza sono cavi piani costrniti con canapa scelts, e Tesentano

percid una resistenza alquanto superiore (di circa '/} a ‘quella dei gz:f comuni

= .l -
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di 1° tiglio. Iissi vanano da 16 em. a ‘?-1 di circonferenza. Vengono comunes
monte usati a torra per trinche d’invasatura e per manovre-di forza. -

A bordo non vengono usati, di massima, 58 non cavi catramati. Bi sogliono
adoporare cavi bianchi solamonte’ per 'attrezzatura delle imbarcazioni dotate
di vele e per le ghie destinate ad appendarﬂ biancheria. -

La resistenza alla rottura dei cavi piani catramati di 1° tiglio a tre legnuoli
costruiti nella R. Corderia di Castallnmmara si pud ricavare praucamﬂnta dalla.

formula:

R=49,2¢, e quella dei cavi torticci da R=87.c

b . =4

L

' 11 carico di .ur:ure.e'?a r, che {com’s noto} @ i ’[“ di qualln R, pei cavi pmm
catramati & 3 legzauoli risulta espresso dalla furmula'

- p=7,4,.¢" ed r=5,6¢ per i cavi torticci.

Diu esattamente, R si ricava dalla sezione S del cavo aspraaaa in mmq me-
diante la formola: - | e :

R=8,9S. - .

Pei cavi bianﬁhi, a 3 legouoli, di 1° tiglio:

o
o
'ﬂ ]
¥ 8]
o

...R=é,T5S=58,2.a‘.; r=8,7¢
PPer i cavi di forza b-i..a.nc.hi:' g . coL " s . B

) Réll,?ﬁséﬁi,lc';'rr=10c'.',i P?O,Snl‘.
Per i cavi di forza hutranﬁat.ij:. |

& R_-u9,753=53,2¢': r=t8._7c'; P=0:9_::‘.

In altri termini la resistenza dei cavi di forza catramat: é urruale a quellz
dei cavi bianchi di 1° tiglio. ] - ;

" Nelle successive tabslle sono riassunti i dﬂ.tl principali dei cavi plam catra-

mati e torticei comuonsments usati a bordo nonché dei cavi piani bianehi.

(iiova osservare che il diametro dei cavi’ piani a 3 Iegnnnli & doppio del dia-

. metro di ciascuno lEgﬂﬂOlO, mentre la loro sezione & tre vnlte guella del lo-
gnuulu che Ii compone. -

&
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§ 8. Hesistenza o peso dei cavi piani catramat! a tre legnuoli (1° tiglio).

g DIAMETRO
'E Soricna del cave Resistenga alla rotiurs | Peso por melro liocare
] del cavo del legauole -
7 L - ; . : "
Im cfm m ' - mfm m!m . Kg. i 7
o ' . :
3 6,4 3.2 24 198 0,036
2¢ 8 .1 ¢ 38 | 313 0,056
3 |- 95 4.7 53 437 0,51
Ji 11 5.5 ¥ 71 HXG 0,110
4 .13 6,3 100 825 01
4 |7 14 7 115 449 0,182
5 16 8 151 1246 0,225
i 18 o 101 . 1576 0272
b 19 9.5 213 - 1757 - 4
6% 21 10,5 260 2143 0.370
7 23 11 283 2351 0,441
g 26 13 398 3283 USTH
9 20 14.5 40935 4084 {3,729
10 33 16 l H%; 073 0,100
11 35 17,3 2y DU 1,059
123 38 19 ¥13 TUL. 1,296
13 132 21 14433 8563 1,521
14 435 22,5 1143 Rg2 1,7t
15 48 24 1.6 11187 . 3 (253
16 a3l 25, 1531 12451 o 304
17 | & 54, 27 177 14 163 2,601
(18 27 o8 29 1950 16335 24916
19 G1 30,0 s 2Iu1 0 1NUT6 3,244
20 - (34 32 2413 140507 34600
2% . 67 | 33,5 26543 . 21803 3,960
22 | 70 35 IRKG 24RO 4,306
23 73 36,5 - - 3137 27480 4,761
24 TG 38 3401 2ROHS o184
Z 80 40 J708 31086 SRR
26. | 83 ] 41,5 4056 33462 G

§ 4. Resistonza o peso del cavi torticel. . e

E DIAMETRG
'-é Sezicar dal cavo Beesistenaa aila rotiura Preo por melro ligcato
é del cave del lapnuola
e e/m LT m/m mifo . ! Ton. | Kg.
GHERLINIX
6. | &t 13 1148 9471 2,150
18 b1.4 147 14535 132,064 2,524
20 6,0 16,3 1786 14,734 5,500
23 70 18 2163 17,344 4,003
21 6,4 18,8 2677 21,210 d . 338
26 828 21,2 3027 24,972 o678
28 Y. 2 22 9 8513 98 432 6568
30 956 {| 245 . 4041 33,938 7,540
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Resistenza e peso dei cavi forficci,

. ———— T —

":_'.' DIAMETRO
'ﬁ Scxiove dal cave Regisiepea sila rotiura Peso per meire liowdrs
= del cave dsl leguuclo
= .
im &fm mm m fm wm/m q. " YToom, Rg-
MEZZE GOMENE ‘
32 101,8 26,1 4578 31,768 8,602
31 108,2 21,8 516% 42 614 9,710
3 H 114 .6 24 BTN 47541 10, hi6
33 121 31 163 b W M4 12,130
41) 1374 327 T . 2128 ' 13 440
42 133,8 3y T905 5216 14,818
ot 140 86 B6H5H 71404 16,202
46 1444 37,5 4464 THTE 17,774
43 152 8 39,2 10309 85,044 189,304
GOMENE
50 159,2 4 11191 02,326 21,000
532 165.6 424 121448 ) 249 22714
v 1718 44 130:33 107,512 24 4111
2 178,2 33,1 140223 115,451 26,343
08 154.6 7.3 . 15047 124,137 28,203
GO 191 - 44 16109 132 K49 30 240
33 1974 H,b 15200 141,540 32,210
64 2038 - 52,4 18340 161,303 34,406
£ 5. Resistenza o peso dei cavi piani bianchi a tre legnuoli di primo tiglio.
: DIANETRO | ‘
§ Repione del cavo Resistencs nila rotiurs Prao per meire lincare
& del eavo del Legouolo
&
in o/m m 'm  fom mim g Kg. Kp
|
2 64 3.2 2 234 0,032
2§ 8 4 38 371 0.050
3 8.5 4,7 hd T 0072
3} 11 B, 71 G2 g
% 13 6,5 104 UTh 0,128
44 14 (| 115 1121 {0,162
5 16 8 151 1472 0,200
hf |- 18 g 191 186%Z {,243 B
i 19 4.0 213 - 2077 (3,253
6§ 21 105 26l - 203D 0,334
T 22 11 2R5 277y {342
R 26 13 © 348 3810 0,512
9 it 14,5 495 4826 ¢ 0,648
10 33 16 6h3 e il (.500
1t S0 17,5 0 T040 0,968
12 48 19 851 R®24a7 1,152
18 . &2 21 1038 10120 1,302
14 4 | 22,5 ‘1143 11632 4 1,568
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‘E - Sferigne del cavo Resstebrs allw foiiun Paso pes melrs havsey
& dal cave | del legouclo .
& ™ 2
in &/m. ko tm T - wmmg " Re.. . - Ky
15 ' 48 - 24 : 1856 | 132:21 " 1,800
16 51 5.3 C R 14427 - QUL .
17 g 27 17117 16741 i B
18 | AR .2n 1980 - 19305 25402
19 61 " 80.3 '} 11} B 213452 © B RN
20 64 - 32 2413 43547 - 3.200 -
21 | 67 33,8 . WAF _ 25769 - 35uK
23 70 - - - . 2HB6 - -, 28139 1 8,874
23 .| %3 S [ S FE Y : - S0586 C. 42830
24 |° 78 38 : 3401 34150 . 440N
22 - By - 4l) _ 3768 36738 HRLEL ¢
26 . 83 113 - . 4056 393406 » DAl .
ad Twm T My ' a .
§ 6. Cavi i manilla. ;

1 ecavi di manilla sono fabbricati con le fibre di pisnta del tipo banano

. {abaca), provenienti specialmente dulle Flllpplﬂﬂ G vulgulmuuta chiamate « ca-
. napa dil manilla s, ; - : r : : fis

Detti cavi sono comunemente commessi a tre legnuoli, e mentre offrono
una resistenza all'inciroa uguale & quella dei eavi di canapa, sono piu leggeri,

piti flessibili, e la loro resistenza sumenta se bagnati: per tali requisiti, o per

la proprietad di gallegpgisre, sono particnlarmenta adoperati per'use di tonneggio.

. Essi sono poco sensibili all'umidith e percié non vengono uatramatl' dopo di

a'

averli msati conviene quindi farli bene asciugare.

Possono essers, anch‘essi, composti di trefoli di prico o di ﬂaﬂuudu t.lglm
e pertanto la resistenza & assai variabile, = . :

- Nelle condizioni per la loro formitura alla R. Marina & previsto L‘:hﬂ essj
debbano poter sopportare per la durata di due minuti uno sforzo: -

LA TRunL L R=403C' () L

in coi C é la mr{:nnfﬂrenza del cavo espressa in cﬂntlmatrl ed R é 03presso

in kilﬂgramml. : . P .
Siccome perd a ammesso, in tale carico di cnllaudn, una tollersnza in meno

del 10 per cento, cosi la formols suddetta pud annha essere assanta per rap~

prescntare la raaistanza alla. rottura.

- | g ' s

L

'y Pin esattamento R == 6,730 S, io cui S ¢ ls sezione del cevo espressa in it

, quadrati, | b _ _ : T g e

4 F

¥ ! ’ h
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| Apphcandu la riduzione di 3,20 cnnswhata dalla pratica, la’ resistenza d'uso
risulta dall'espressione: .

4

|

'r=60'.

-

=il

I1 peso medio per 100 wmetri dei cavi di manilla & dato dalla f'nrmc;lq:'
P =007C" | |

-

"n.

4

r
I
'

1 cavi vengnnn ‘comunemente forpiti alla R., Marma in ruote” della Iun-

ghezen di 2C0 metri.
Neolla tabella seguonte sono riassunti i dati _prioeipali dei cavi di maml]a.

dai 2 al 24 centimetri di circonfurenze, in uso. sulle navi.

-

§ 7. Resistenza e peso dei cavi di manilla,

o

% DIAMETHO
E Besjome dul cava Hesdsicnss olls rotturs |- Peso per meno licears
5 dsl cavo del leguuole : :
g ; .
lo ¢/m m,ns m/m wfm q. Kg. Fg: .
= 2 *~ 64 8,2 24 162 0,028
2y | 8 4 © 8y . 235 - 0,044
a an - 4T 7% ! 858 0,063
J i 11 B0 11 4798 0,086
4 13 - 8,b " 100 &7 0,112
4} 14 T 115 73 0,142
5o 1a 8 151 i 1.019 0,175
54 18 g . _ 181 1.289 0,211
6 19 a5 218 1448 0,252
G4 21 10.5 g 260 1756 0,296
Y| LU 11 - B8 1.594 0,343
8 2% 18 898 9 686 0,348
9 24 145 - 495 3.341 0,667 :
10 32 1t 603 4.070 0,700
11 35 113 722 4873 : 0,847
12 38 19 ! 861 b.744 .. LOOB
13 ! 42 2] £.038 T.000 1,183 -
14 i 225 . 1193 8003 1, 3?...
1hH 45 24 - 1.3566 9.153 1, 575
i6 ~ bl 25,0 1.531 - 10.834 : lTEH
17 . i | 27 1.717 g 11.640 2023
18 | 58 24 : 1.980 13.:365 2268 -
19 Bl b 2.191 14 782 . 2,527
20 64 32 2.418 N 16,248 - 2,800
21 67 13.5 2.643 1T.840 3,087
e 70 85 - 2386 19.805 ¢ B3K8
24 76 33 - 3401 22057 4,032

\h § 8. Cavi t]: aceiaio. -

a

I cavi di acoisio, sia rigidi che flessibili, risultano.di un'anims di canapa
di bonona qualita, attorno alla quale sono avvolti, con uniforme in¢linazione e
con diametro costante, sei trefoli formati con filo di acciaio al crngmo!n di
prima quualith, accuratamente ziucato. Vengono anche costruiti cavi di seconda

quality con filo di ferro omogeneo zineato.

-

L
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I cavi di acciaio flessibilé in uso in Marina hanno i trefoli composti di 72
o di 222 fili, quelli rigidi di 42 o 114 fili. I trefoli dei cavi flessibili a 72 fili
presentano anch'essi un'anima di canapa, che manca invece nei trefoli dei cavi
flessibili a 222 fili e nei trefoli di tutti i cavi rigidi, dove 11 filo centrale di
ciascun trefolo & di ferro ricotto, ‘ C

I cavi di acciato flessibilissimi, hanno anch'’essi un'anima di canapa catramata,
attorno alla quale vieme avvolto a spirale un primo strato di sei trefoli, il .
quele viens poi ricoperto da un secondo strato di dodici trefoli, avvolti nello .
stesso sonso. Tutti i trefoli sono ngualmente formati e risnltano di un’anima,
composta di tre fili avvolti a spirale con passordestro, rivestita di 41 fli, in
tre strati, avvolti a spirali con passo sinistro. In complesso i cavi fessibilis-
sitni sono pertanto composti di 73S fili. I fili dell’anima e dei due primi ri-
vestimenti di ciascun trefolo hanno un diametro 3/5 di quello dei £li del terzo
rivestimento, ' |

T cavi forticei di filo di acciaio sono formati da.pid cordoni avvolti in senso
sinistro attorno a un'anima di canapa; ogni cordone risults di pih trefoli, av-
volfi in senso destro attorno ad un’anima anch'essa di canapa.

] eavi di accizio sono comunemente forniti in ruote della lunghezza di
200 metri: quelli flessibili da 10 centimetri in sopra possone anche avere lun-
- rhezza di 280 metri. |

Impiego dei cavi rigidi: normalmenta per manovrare dormionti, per dragliee -
guardacorpi. |

Iinptego dei cav flesstbiliz per ormeggi e per manovrare correnti,

Impiego det cavi flessibilissimi: per manovre di alberi di carico.

La resistenza alla rottura dei fili componenti i trefoli dei cavi di aceiaio
varia da 130 a 155 Kg. per m/mgq. di sezione. Quells dei cavi, da 105 & 140 Kg.

Nelle tabelle seguenti sono riassunti i dati principali dei cavi di filo di ac-
ciaio forniti alla R. Marina. Si & assunto, come resistenza alla rottura, il carico
che detti cavi debbono, nel collando, poter sopportare per 1a durata di un minuto.

Per carico permanente di sicurezza deve assumersi, in pratice, 1/7 del carico
di rottura. - , |

Come s1 pud rilevare dalle annesse taballé, la remistenza alla rotturs di un
cavo di acciaio per manovra dormiente & circa ugunale a quella di un cave di
canapa piano di circonferenza tripla. A parita di resistenza il cavo di acciaio
pesa meno della metd di quello di canapa.

Conservazione dei cavt di accinio, Peor la buona conservazione dei cavi di .
gcciaio deve nsarsi la seguente miscels, che va fatta bollire in un caldsio per
cinque ore, alla temperatura di 180°: |

Olio di linocotte . . . . . . . 80Y%,
Pece greca (resina secca)., . . . ., 13°%,
Cora vergine . + + ¢« o« . + . .« DBy
Sevo bianco purga.to iv ow ox & om 2%

Dotta miscela va conservata od usata con precauzione, perchéd & facile ad
incendiarsi, | -
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§ 9. Resistenza o peso dei cavi di acciaio.

ay CAVI RIGIDI

—na

: DEAMETRO
= Numerd | : _ ]
E Sexione del cava | FResislcnza alla rottues Peso per mo'm linears
5 dei Blb del cave dal filo
<)m m/m mim wm'm . Toon. K
pl 42 f4 0,71 17 1,90 0,15
2t » 8,0 085 | 26 2,90 0,23
3 . a3 1.06 37 400 033
31 > 111 1.3 30 . BAv 0,45
4 " 13,7 141 66 5,10 0.50
4} » 14,3 1,59 83 8,90 0,75
B 2 159 o) 179 10 11.00 0.03
b1 > 1756, | 1.4 124 §8.30 112
[+ 2 14,1 . 2,13 148 15,80 1,83
b | » 207 2,50 . 175 18,70 1,68
1 » 22,3 248 203 21,70 1,88
B » 25,6 2,83 264 28,20 2,98
H > 2865 3,18 334 35,70 : 3,01
16 114 31.8 2,13 402 43,20 3,62
11 5 85,0 233 486 5500 4,37
12 » 38,2 2,45 bRr2 65,30 5,24
13 > | 41,4 2,76 652 78,40 "5, 14
T4 » 446 297 - 790 IR 7,11
15 > 477 3,18 903 104,10 8,45
" Nott = 11 rapporto fra [l dismmetro del flo ¢ il diamotre del cave & 1/9 per § cavidi 42 6l o 115 per quelh i
114 gl | .
b) CAVI FLESSIBILI
1 72 3.2 0,21 26 0,34 0,028
1} B 4.8 0,32 58 0,75 0,058
0 » 6.d 0,43 10 1,30 010
21 » 8,0 053 16 200 0,16
B » 9.5 0.53 22 2,70 0,22 '
34 » 11,1 0,74 31 3,90 0,31 ;
4 » 12,7 0,85 41 - 58,10 0,41
43 1 s 148 -t 095 51 6.40 - 051
b Y 159 1,06 64 1,10 {164
b} ’ 175 | 117 77 9,20 0,77
b » 19,1 1,27 21 10,90 0,41
Gl 2 20,7 1,38 - 108 13,00 1,08
T > 22,3 148 124 14,90 1,24
8 » 23,2 1,70 163 - - 19.40 1,G3
9 L 28,6 1,91 207 24,30 Suf
10 » 31,8 212 54 30,50 . 2.54
23 | 90 8,0 0,38 25 3,90 0.22
3 > 95 0.45 85 4.40 0,31
84 > 111 0,63 49 6.00 044
4 > 12,7 0,60 63 7,70 Y
44 > 143 068 . 81 9,0 0,73
b » 15,9 - 0,76 101 12,30 0,91
54 » 17,5 0,88 120 14 60 1,48
6 . 19,1 0,91 144 17.60 1.30
6 | » 207 0,99 171 29 1,54
7 > 92’3 1,06 196 22,90 1,76
2 » 25,5 1,21 250 21,80 2.9
9 » 985 1.36 302 87.70 290
10 N 318 151 398 46,60 365
I . » | 350 1.67 456 56,90 4§37
12 » 35,2 182 v - 66 - 61,60 2,19
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ok : : ! . DIAMETRO - ‘
_ & Numwers . E i ¥ - .
& o : Ses sos del cawvo | Rosistenza alle roltum Feso por metro bneare
g de Gu i gt e | del filo " | -
; Zak i ; _ G | .« :
e/ L m.m " wm H® g Tone. Ke.
13 | 22 il,4 1,97 677 79,20 6,09
14 > 34,6 2,12 984 91,70 706
15 | o 477 |, 2921 898 105,10 8,08
16 S | 5.9 2,42 CRL 119050 2.1 .
17T 3 54,1 - 2,58, 1161 135,80 _ 1045
18 » 5713 |- 273 - 1284 152,00 11,64
19 e 60,5 | 288 | 1448 169,20 1301 .
2 - :’ 63,7 8,03 1601 187,30 L 1441
e Nota — Il tapporto {ra 1l dismatro dal file @ I dlametro del cavo & /15 por § oavt dl 73 Ali & 142 per yuelli dl
222 &li, . ' ' e el .
| ¢ CAVI FLESSIBILISSIMI -
B £ 1 " ' : : 3
. ; ag . | F48 0
7 738 22,3 | 1 051 218 30,520 1,90
o 25 0,55 0,620 94T -
5 » 2.5 { 0,04 283 - 3 1.530 24 o
' 3 f 0,02 ‘ 'I__q 50 . 15
n . a 28,6 1.04 361 _.5411 , Bf |
18 | 089 ! 4 .. 62,000 3,84
| W {135 | 48 - W
a1 » 30,0 0,76 - - 40 75,600 ' 472
- - \ 1,27 R
12 | » 38,2 0,83 640 80,600 5,60
- 1,38 | S ' | |
; 414 0,90 754 105,360 Y
| : - 150 s e I PR
: a8 | 1097 | 79 123,060 - . 7,70
i4 J B ’.- | l 1152 . &3 ! | - .
- i of 2
a - ; ‘I e :
. | ;o ¥ !
I ! ' | 4
K k *

1
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